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MEGAWRAP-200

Ensrettet kulfibervaev til konstruktiv forstarkning

Beskrivelse

MEGAWRAP-200 er et armeringsveaev, hvor alle
kulfibrene ligger i samme retning. Sammen med
epoxyharpiksen EPOMAX-LD danner det et kom-
positmateriale (FRP), der bruges til forsteerkning af
bygningsdele som udvendigt kleebet armering, og
som giver hgj treekstyrke og omsngring.

Anvendelsesomrader

Kulfibervaeevet MEGAWRAP-200 bruges som
udvendig armering ved imprasgnering og udvendig
kleebning pa bygningsdele med epoxyharpiksen
EPOMAX-LD for at gge forskydningsstyrken i
bjeelker og sgjler, omsngre sgjler og age duktilite-
ten i betonknudepunkter ved reparations- eller for-
steerkningsarbejde vedrgrende:

e Jordskeelvssikrende konstruktiv forstaerkning
og tilpasning til normkravene.

AEldning af byggematerialer, korrosion af arme-
ringselementer og/eller byggefejl.

Lastforggelse eller eendret anvendelse.
Reparationer i armerede betonelementer efter
jordskeelv.

Kompositmaterialer bruges til forstaerkning af byg-
ningsdele af beton, tree og stal samt baerende
murede vaegge.

Tekniske data

Vaevets egenskaber:

Veegt af

kulfibre: 200 g/m?

Samlet vaevveaegt: 224 g/m?
Designtykkelse: 0,11 mm
Veevbredde: 61 cm
Veevleengde: 50 m

Veaevveegt: 6,72 kg (netto)
Veevopbygning:

0° Kulfiber Panex-35 (200 g/m?)
900 E-glas (10 g/m?)
Syning Polyester (6 g/m?)
Bindemiddel (8 g/m?)

Kulfibrenes egenskaber (Panex-35):

Traekstyrke fi: 4.137 MPa
Elasticitetsmodul E: 242 GPa
Brudtgjning &rib: 1,5%
Densitet: 1,81 g/cm?3

De mekaniske egenskaber henviser til gennemsnit-
lige provningsveerdier (middelveerdier) og stammer
fra treekprgvninger udfert i henhold til ASTM
D4018-81.

Brugsanvisning

1. Underlag

e Underlaget skal veere fri for lgse dele, puds,
maling, olie eller fedt. Efter grundig rengering
barstes overfladen godt med en hard barste.

o Eventuelle revner i betonen skal repareres ved
harpiksinjektion med materialer som
EPOMAX-L10, EPOMAX-L20 eller
DUREBOND.

e De udvendige kanter skal afrundes til en radius
pa 10-30 mm.

e Underlaget skal veere sa plant som muligt.
Eventuelle overfladefejl skal repareres med
den fiberarmerede cementmaertel
MEGACRET-40 eller epoxypastaen
EPOMAX-EK.

2. Pafering

e Den korrekt forberedte overflade beleegges
med harpiksen EPOMAX-LD. Derefter klippes
MEGAWRAP-200 til de gnskede mal med en
saks. Efter omhyggelig placering (godt
udstrakt) pa den vade overflade presses veevet
langsomt med en seerlig plastrulle for at opna
bedre kontakt med underlaget, fuld impraegne-
ring og fijernelse af luftbobler. Veevets retning
skal fglge retningen af hovedtraekkreefterne, og
fibrene skal ligge sa lige som muligt. Ved
omsngring af sgjler kreeves et overleeg pa
15-20 cm mellem kanterne af samme vaev.

e Er der foreskrevet mere end ét lag veev,
gentages ovennzevnte pafegringsproces. | sa
fald ma det foregaende lag ikke vaere helt tort;
ellers kreeves grundig afslibning fer den nye
pafaering.
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Derefter belaegges det sidste lag vaev
udvendigt med EPOMAX-LD, og der strgs
kvartssand pa den stadig friske harpiksbelaeg-
ning, sd der senere kan pafares en beskyt-
tende cementbaseret beleegning (puds).

Nemt og hurtigt arbejde.
dget styrke og duktilitet i bygningsdele uden at
andre deres geometri eller gge deres stivhed.

Hgj holdbarhed.

Hej modstandsdygtighed over for fugt, alkalisk
og surt miljg samt udmattelse.

Meget hgj treekstyrke og elasticitetsmodul for
fibrene.

Beskyttelse af armeringen mod korrosion.

Emballage

Kulfiberveevet MEGAWRAP-200 fas pa ruller a 50
m laengde og 61 cm bredde.

Bemarkninger

I nogle tilfaelde kraeves aftreeksmetoden for at
afprgve underlagets traekstyrke.

Der skal udvises seerlig omhu under tilklipnin-
gen af veevet for at undga, at det folder eller
krgller.

Epoxysystemers arbejdstid falder, nar
omgivelsestemperaturen stiger.

Yderligere teknisk dokumentation

ISOMAT har i samarbejde med Universitetet i
Patras udviklet et computerprogram til
Windows 98/2000/XP ved navn “COMPOSITE
DIMENSIONING” til stette for projekteringen.
Sperg efter programmet samt de tilhgrende
tekniske retningslinjer, der er underskrevet af
bygningsingenigrafdelingen ved Universitetet i
Patras og udgivet af ISOMAT.

| de fleste tilfeelde er forsteerkningsarbejde
med kompositmaterialer underlagt avanceret
ingenigrprojektering, og erfaringen hos det
involverede personale samt teet tilsyn med
projektet er derfor under alle omsteendigheder
afggrende for at sikre korrekt udfarelse.
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De tekniske oplysninger og anvisninger i dette datablad er baseret pa vores virksomheds forsknings- og udviklingsafdelings viden og erfaring
samt pa resultater fra langvarig anvendelse af produktet i praksis. Anbefalingerne og forslagene vedrgrende brugen af produktet gives uden
garanti, da forholdene pa stedet under pafgringen ligger uden for vores virksomheds kontrol. Brugeren er derfor ansvarlig for at bekraefte, at det
valgte produkt er egnet til den pateenkte anvendelse. Denne udgave af det tekniske datablad annullerer automatisk enhver tidligere udgave
vedrgrende samme produkt. | Udgave: 05.09.2023



