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Teknisk Datablad

2-komponent epoxyklæbepasta til kompositlameller
Beskrivelse

EPOMAX-PL er et 2-komponent epoxysystem i
pastaform. Efter hærdning giver det stærk ved-
hæftning til underlaget, høj hårdhed og øget tryk-
og bøjningsstyrke.
Certificeret i henhold til EN 1504-4 og klassificeret
som strukturelt klæbemiddel til udvendig armering
af beton. CE-mærket. Certifikat nr.
2032-CPR-10.11.

Anvendelsesområder

EPOMAX-PL bruges til klæbning af kullameller ved
konstruktiv forstærkning af bygningsdele med fiber-
armerede polymersystemer (F.R.P.). Desuden
bruges det til klæbning af vandtætningsbåndet
JOINT TAPE FPO 250.

Tekniske data

2-komponent epoxyhar-
piks

Basis:

hvidFarve på komponent A:
sortFarve på komponent B:
lysegråFarve på A+B:
pastaForm:
1,64 ± 0,02 kg/lDensitet af komponent A:
1,72 ± 0,10 kg/lDensitet af komponent B:
1,66 ± 0,04 kg/lDensitet af A+B:
300.000±100.000
mPa·s ved +23°C

Viskositet:

100:20 efter vægtBlandingsforhold (A+B):
ca. 45 min ved +20°CBrugstid:

Minimumshærde-
temperatur: +8°C

efter 7 døgn ved +20°CEndelig styrke:
Trækvedhæftningsstyrke

17,7 Ν/mm2mellem stålplader:
(EN 12188)
Forskydningsvedhæftning

14,4 Ν/mm2mellem stålprismer:
(EN 12188)

0,05%Svind:
(ΕΝ 12671-1)

40 min ved +20°CBearbejdelighed:
(ΕΝ ISO 9514)

Elasticitetsmodul ved
6.200 Ν/mm2tryk:

(EN 13412)

Termisk udvidelses-
37 Χ 10-6koefficient:

(ΕΝ 1770)

Glasovergangs-
≥ 70°Ctemperatur:

(ΕΝ 12614)

Euroklasse ΕReaktion på brand:
(ΕΝ 13501-1)

BeståetHoldbarhed:
(ΕΝ 13733)

20,6 MPaTrækstyrke:
(ASTM D 638)

≥ 70,0 MPaTrykstyrke:
(ASTM D 695)

≥ 35,0 MPaBøjestyrke:
(ASTM D 790)

6.400 MPaElasticitetsmodul:
(bøjning)
(ASTM D 790)

> 3 N/mm2Vedhæftning:
(brudpunkt i
betonen)

Rengøring af værktøj:
Værktøj bør rengøres med opløsningsmidlet
SM-27 straks efter brug.

Brugsanvisning

1. Forberedelse af underlag
Underlaget skal være:

Tørt og tilstrækkeligt stærkt og stabilt.
Fri for materialer, der hindrer vedhæftning,
f.eks. støv, løse partikler, fedt eller olie osv.

Det anbefales, at underlaget behandles mekanisk
ved sandblæsning eller fræsning og renses med
en kraftigt sugende støvsuger før påføringen.
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Er der revner i betonen, skal de repareres ved har-
piksinjektion med materialer som EPOMAX-L10,
EPOMAX-L20 eller DUREBOND.
Underlaget skal være så plant som muligt. Overfla-
defejl repareres med den fiberarmerede cement-
mørtel MEGACRET-40 eller epoxypastaen
EPOMAX-EK.

2. Blanding af komponenterne
Komponent A (harpiks) og B (hærder) leveres i to
separate beholdere i det korrekte, faste blandings-
forhold efter vægt. Bland hele komp. A grundigt
med hele komp. B. Komponenterne blandes i ca. 5
minutter med et egnet værktøj (f.eks. en lille
murske), indtil der opnås en ensartet lysegrå farve.
Det er vigtigt at røre blandingen grundigt tæt ved
beholderens sider og bund for at opnå ensartet
fordeling af hærderen.

3. Påføring – Forbrug
Når lamellens beskyttelsesfolie er fjernet, påføres
EPOMAX-PL på lamellens overflade med en
murske. Derefter placeres kullamellerne og
presses med en plastrulle mod den tørre og rene
overflade, så pastaen begynder at løbe ud ved
kanterne, og der ikke er indesluttet luft mellem
pastaen og betonoverfladen. Den samlede
tykkelse af EPOMAX-PL bør efter presningen med
murskeen være mellem 0,5-2,0 mm.
Forbrug: 1,6-1,7 kg/m²/mm lagtykkelse.

Emballage

EPOMAX-PL leveres i beholdere (A+B) à 5 kg,
hvor komponent A og B har et fast indbyrdes blan-
dingsforhold efter vægt.

Holdbarhed – Opbevaring

12 måneder fra produktionsdato ved opbevaring i
original, forseglet emballage i rum beskyttet mod
fugt og direkte sollys. Anbefalet opbevaringstem-
peratur mellem +5°C og +35°C.

De tekniske oplysninger og anvisninger i dette datablad er baseret på vores virksomheds forsknings- og udviklingsafdelings viden og erfaring
samt på resultater fra langvarig anvendelse af produktet i praksis. Anbefalingerne og forslagene vedrørende brugen af produktet gives uden
garanti, da forholdene på stedet under påføringen ligger uden for vores virksomheds kontrol. Brugeren er derfor ansvarlig for at bekræfte, at det
valgte produkt er egnet til den påtænkte anvendelse. Denne udgave af det tekniske datablad annullerer automatisk enhver tidligere udgave
vedrørende samme produkt. | Udgave: 03.02.2026

Bemærkninger

Epoxymaterialers bearbejdelighed påvirkes af
temperaturen. Den ideelle påføringstemperatur
er mellem +15°C og +25°C, hvor produktet
opnår optimal bearbejdelighed og hærdetid.
Rumtemperatur under +15°C forlænger hær-
detiden, mens temperaturer over +30°C
forkorter den. Det anbefales at opvarme
produktet let om vinteren og at opbevare det i
et køligt rum før påføring om sommeren.

Efter hærdning er EPOMAX-PL fuldstændig
sundhedsmæssigt sikker.
Følg venligst sikkerhedsanvisningerne på
emballagen før brug.
EPOMAX-PL er udelukkende beregnet til pro-
fessionel brug.
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EN 1504-4 

DoP No:EPOMAX-PL/1263-02  

Structural bonding product for bonded plate 
reinforcement for uses other than low 

performance requirements 
 
Adhesion: Pull off strength ≥ 14 N/mm2 

Slant shear strength at: 

50° ≥ 50 N/mm2 

60° ≥ 60 N/mm2 

70° ≥ 70 N/mm2 

Shear Strength: ≥12 N/mm2 

Shrinkage expansion: ≤ 0.1% 

Workability: 40 minutes at +20°C 

Modulus of elasticity: ≥ 2000 N/mm2 

Coefficient of thermal 
expansion: ≤ 100 X 10-6 per K 

Glass transition temperature: ≥ 40°C 

Reaction to fire: Euroclass E 

Durability: Pass 

Dangerous substances: comply with 5.4 
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