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3-komponent, hgjtydende, haeldbar epoxyinjektionsmgartel

Beskrivelse

EPOMAX-MT er en 3-komponent, haldbar, hajty-
dende, ikke-krympende injektionsmertel baseret pa
en 2-komponent oplgsningsmiddelfri epoxyharpiks
(del A & B) og et seerligt udvalgt kvartssand (del
C). Den giver:

Meget god flydeevne

Hgj initial- og slutstyrke

Fremragende vedhaeftning til stal og beton
Modstandsdygtighed mod slag og vibration
Kemisk bestandighed

Vandtaetning

Certificeret i henhold til EN 1504-3 og EN 1504-6
som henholdsvis martel til betonreparation og for-
ankringsprodukt til armeringsstaenger. CE-maerket.

Anvendelsesomrader

EPOMAX-MT bruges til en lang raekke understab-
ningsopgaver, hvor der kraeves hgj styrke, sdsom:

Ankerbolte

Understgbning af maskiner
Brolejer

Sajler

Den kan ogsa bruges som hezeldbar mertel til repa-
ration af beskadigede betonelementer.

Tekniske data

Basis (A, B): 2-komponent

epoxyharpiks
Basis (C): kvartssand
Blandingsforhold (A:B:C): 3:1:16 efter veegt
Form: flydende mgrtel
Farve (A+B+C): lysegra
Densitet (A+B+C): 1,9 kg/l
Brugstid: ~ 40 min ved +23°C

Minimumsheaerde-
temperatur: +8°C

efter 16 t ved +23°C
inden 24 t ved +23°C

Gangbarhed:
Overmalingstid:

Endelig styrke: efter 7 degn ved +23°C

Trykstyrke: > 90 N/mm?
(EN 12190)

Bajestyrke: >30 N/mm?2
(EN 12190)

Kloridindhold: 0,00%

(EN 1015-17)

Vedhaeftningsstyrke: > 3 N/mm?
(EN 1542) (betonbrud)
Vedheeftning efter 50
frost-ta-cyklusser: > 3 N/mm?
(EN 13687-2) (betonbrud)

Kapilleer vand-

absorption: <0,1 kg:-m2-h-05
(EN 13057)
Slidstyrke: AR 0,5

(BCA-metoden — EN 13892-4)

Udtraekningsstyrke
(EN 1881): Forskydning < 0,6 mm

ved en last pa 75 kN

Holdbarhed under
traekbelastning:
(EN 1544)

Forskydning < 0,6 mm
efter konstant last pa
50 kN efter 3 maneder

Glasovergangs- 245°C
temperatur (EN 12614)

Rengering af vaerktg;:
Veerktgj bar renggres med oplgsningsmidlet
SM-27 straks efter brug.

Brugsanvisning

1. Underlag

Overfladen skal veere:

e Tor og stabil.

e Fri for materialer, der forhindrer vedhaeftning,
f.eks. stav, lgse partikler, fedt, formolie, eksi-
sterende overfladebehandling med curingmid-
ler til beton, gamle belaegninger osv.

Afhaengigt af underlagets art skal det forberedes
ved bgrstning, slibning, sandbleesning, vandblees-
ning, slyngrensning osv. Derefter skal overfladen
renses for stgv med trykluft.
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2. Forskalling

Den forskalling, der bruges til udstgbning af
mgrtlen, skal vaere taet og indrettet, sa materialet
ved egen veegt kan fylde hulrummet helt ud.
Forskallingen bgr behandles med et slipmiddel
som SPLIT-2000, s& formene er lette at fierne.

3. Blanding af komponenterne

Komponent A (harpiks), B (haerder) og C (sand)
leveres i separate beholdere i det korrekte, faste
blandingsforhold efter veegt.

Rar fgrst komponent A kraftigt op. Tilsaet derefter
hele indholdet af komponent B til komponent A.
Blandingen af de 2 komponenter bgr ske i ca. 1-2
minutter med en langsomtgaende rgremaskine
(300 o/min). Det er vigtigt at rgre blandingen
grundigt teet ved beholderens sider og bund for at
opna ensartet fordeling af haerderen.

Heeld den blandede A- og B-komponent op i en
stgrre, ren blandespand, og fortsaet omrgringen,
mens komponent C tilssettes langsomt, sa der
indesluttes mindst mulig luft. Blandingen sker med
en langsomtgéende rgremaskine (300 o/min), indtil
tilslaget er jeevnt fordelt i hele blandingen (ca. 3-5
minutter).

4. Pafering — Forbrug

Den blandede EPOMAX-MT bgr heeldes i forskal-
lingen fra én side i en sammenhangende strem for
at undgéa indesluttet luft. Ved boltforankring fyldes
fgrst mindst halvdelen af de borede hullers
volumen, fgr bolten saettes i martlen.

Maksimal lagtykkelse er 5 cm. Om ngdvendigt
pafares et efterfalgende lag inden for 24 timer efter
paferingen af det farste lag.

Ca. 1,9 kg/l.

Emballage

EPOMAX-MT leveres i beholdere (A+B+C) a 25
kg.

Holdbarhed — Opbevaring

12 maneder fra produktionsdato ved opbevaring i
original, forseglet emballage i omrader beskyttet
mod fugt og frost. Den anbefalede opbevarings-
temperatur er mellem +5°C og +35°C.

Bemarkninger

e Epoxymaterialers bearbejdelighed pavirkes af
deres temperatur. Den ideelle pafgringstempe-
ratur er mellem +15°C og +25°C, sa produktet
er let at arbejde med og haerder som foreskre-
vet. Rumtemperatur under +15°C forlaenger
haerdetiden, mens temperatur over +30°C
fremskynder den. Det anbefales at opvarme
produktet let om vinteren og at opbevare det i
et kaligt rum fer pafering om sommeren.

Vedhaeftningen mellem pa hinanden felgende
lag kan pavirkes alvorligt af fugt eller snavs.
Epoxylag bgr beskyttes mod fugt i 4-6 timer
efter pafgring. Fugt kan ggre overfladen hvidlig
og/eller klaebrig. Det kan ogsa forstyrre haerd-
ningen. Blegnede eller klaebrige lag pa dele af
overfladen bgr fiernes ved slibning eller
freesning og laegges igen.

Hvis overmalingstiden bliver leengere end for-
ventet, eller hvis gamle gulve skal belzegges
igen, skal overfladen renses grundigt og slibes,
for det nye lag pafares.

Efter haerdning er EPOMAX-MT fuldsteendig
sundhedsmaessigt sikker.

¢ Folg venligst anvisningerne om sikker brug og
forholdsregler pa emballagen far brug.

De tekniske oplysninger og anvisninger i dette datablad er baseret pa vores virksomheds forsknings- og udviklingsafdelings viden og erfaring
samt pa resultater fra langvarig anvendelse af produktet i praksis. Anbefalingerne og forslagene vedrgrende brugen af produktet gives uden
garanti, da forholdene pa stedet under pafgringen ligger uden for vores virksomheds kontrol. Brugeren er derfor ansvarlig for at bekraefte, at det
valgte produkt er egnet til den pateenkte anvendelse. Denne udgave af det tekniske datablad annullerer automatisk enhver tidligere udgave

vedrgrende samme produkt. | Udgave: 11.05.2025
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EN 1504-3

Concrete repair product, PC (Polymer Concrete)
DoP No.: EPOMAX-MT/1205-03

Compressive strength: class R2
Chloride ion content: < 0,05%

Adhesive Bond: = 0,8 MPa

Thermal compatibility part 1: = 0,8 MPa
Capillary absorption: < 0,5 kg-m2-h0.5
Dangerous substances: comply with 5.4
Reaction to fire: NPD

ISOMAT S.A.
17t km Thessaloniki — Ag. Athanasios
P.O. BOX 1043, 570 03 Ag. Athanasios, Greece
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2032-CPR-10.11

EN 1504-6
Anchoring of reinforcing steel bar
DoP No.: EPOMAX-MT /1309

Pull-out strength: displacement < 0,6 mm at
load of 75 kN

Chloride ion content: < 0,05 %
Glass Transition temperature: = 45°C
Reaction to fire: NPD

Creep under tensile load: displacement < 0,6
mm after continuous loading of 50 kN for 3
months

Dangerous substances: comply with 5.3

ISOMAT S.A.

BUILDING CHEMICALS, MORTARS & PAINTS
HEADQUARTERS - THESSALONIKI, GREECE

17" km Thessaloniki — Ag. Athanasios Road

P.O. BOX 1043, 570 03 Ag. Athanasios, Greece

T +30 2310 576000

www.isomat.eu e-mail: support@isomat.eu

De tekniske oplysninger og anvisninger i dette datablad er baseret pa vores virksomheds forsknings- og udviklingsafdelings viden og erfaring
samt pa resultater fra langvarig anvendelse af produktet i praksis. Anbefalingerne og forslagene vedrgrende brugen af produktet gives uden
garanti, da forholdene pa stedet under pafgringen ligger uden for vores virksomheds kontrol. Brugeren er derfor ansvarlig for at bekraefte, at det
valgte produkt er egnet til den pateenkte anvendelse. Denne udgave af det tekniske datablad annullerer automatisk enhver tidligere udgave

vedrgrende samme produkt. | Udgave: 05.11.2025



